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前  言

为贯彻《中华人民共和国环境保护法》和《中华人民共和国清洁生产促进法》，指导和推动涂装企业依法实施清洁生产，提高资源利用率，减少和避免污染物的产生，保护和改善环境，制定涂装行业清洁生产评价指标体系（以下简称“指标体系”）。

本指标体系依据综合评价所得分值将清洁生产等级划分为三级，Ⅰ级；Ⅱ级；Ⅲ级。随着技术的不断进步和发展，本评价指标体系将适时修订。

本清洁生产评价指标体系为首次发布。

本指标体系由国家发展改革委员会、环境保护部会同工业和信息化部组织制订。

本标准起草单位：上海市机电设计院有限公司、中国环境科学研究院、中国表面工程协会涂装分会、北京正丰易科环保科技研究中心有限公司、上海艾朗风电科技发展有限公司。
本指标体系由国家环境保护部负责解释。

本指标体系自公布之日起试行。

1 适用范围

本指标体系规定了涂装行业清洁生产的技术要求。本指标体系将清洁生产指标分为五类，即生产工艺及设备要求、资源和能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标和清洁生产管理指标。
本指标体系适用于产品以涂装为主要工序的、在室内特定的区域内或特定设备内组织有序生产的企业的清洁生产审核、清洁生产潜力与机会的判断以及清洁生产绩效评定和清洁生产绩效公告制度，也适用于新建或改扩建项目环境影响评价、行业准入等管理制度。

本指标体系适用于汽车及其零部件、家电、家具（铁质）、大型工程机械等行业的有序涂装生产，当建筑、木器、卷材等行业组织有序涂装生产时，可参考本指标体系执行。
2 规范性引用文件

本指标体系内容引用了下列文件中的条款。凡不注明日期的引用文件，其有效版本适用于指标体系。

GB11893  总磷的测定  钼酸铵分光光度法

GB11914  水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法

GB18597  危险废弃物贮存污染控制指标

GB18599  一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准

GB24789  用水单位水计量器具配备和管理通则

GB/T17167  用能单位能源计量器具配备和管理导则

GB/T 24001  环境管理体系 要求及使用指南

GB/T3730.1 汽车和挂车类型的术语和定义

ISO/TS16949  质量管理体系-汽车生产件及相关服务件组织应用ISO9001：2008的特殊要求

《中华人民共和国清洁生产促进法》(中华人民共和国主席令第七十二号) 

《清洁生产评价指标体系编制通则》（试行稿）（中华人民共和国国家发展和改革委员会、环境保护部、工业和信息化部  2013年第33号）

《清洁生产审核暂行办法》（中华人民共和国国家发展和改革委员会、国家环境保护总局令  第16号）

《危险化学品安全管理条例》（中华人民共和国国务院令 第591号）

《环境信息公开办法（试行）》（国家环境保护总局令 第35号）

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本指标体系。

3.1清洁生产cleaner production

指不断采取改进设计、使用清洁的能源和原料、采用先进的工艺技术与设备、改善管理、综合利用等措施，从源头削减污染，提高资源利用效率，减少或者避免生产、服务和产品使用过程中污染物的产生和排放，以减轻或者消除对人类健康和环境的危害。

3.2清洁生产评价指标体系 assessment indicator system of cleaner production

由相互联系、相对独立、互相补充的系列清洁生产评价指标所组成的，用于评价清洁生产水平的指标集合。

3.3涂装 painting

将涂料涂覆于基底表面形成具有防护、装饰或特定功能涂层的过程。

3.4综合能耗total production energy consumption

用能单位的统计报告期内实际消耗的各种能源实物量，按规定的计算方法和单位分别折算后的总和。对企业，综合能耗是指统计报告期内，主要生产系统、辅助生产系统和附属生产系统的综合能耗总和。

3.5污染物产生指标（末端处理前）pollutants generation indicators（before end-of-pipe treatment）

指单位面积生产（或加工）过程中，产生污染物的量（末端处理前）。包括废水产生量、VOCs产生量和固体废物产生量等指标。本指标体系主要是水污染物产生指标、大气污染物产生指标、固体废弃物产生指标。水污染物产生指标包括污水处理装置入口的污水量和污染物种类、单排量或浓度；大气污染物产生指标包括废气处理装置入口的污染物种类、单排量或浓度；固体废弃物产生指标是指主要生产系统、辅助生产系统和附属生产系统产生的固体废弃物的总和。

3.6指标基准值 indicator baseline

为评价清洁生产水平所确定的指标对照值。

3.7指标权重 indicator weight

衡量各评价指标在清洁生产评价指标体系中的重要程度。

3.8指标分级 indicator grade

根据现实需要，对清洁生产标准所划分的级别。

3.9限定性指标 the limited indicator

限定性指标为对节能减排有重大影响的指标，或者法律法规明确规定严格执行的指标。

3.10 乘用车 passenger vehicle

在其设计和技术特性上主要用于载运乘客及其随身行李和/或临时物品的汽车，包括驾驶员座位在内最多不超过9个座位。它也可以牵引一辆挂车。

（GB/T3730.1，定义2.1.1）

3.11 商用车commercial vehicle

在设计和技术特性上用于运送人员和货物的汽车，并且可以牵引挂车。

（GB/T3730.1，定义2.1.2）

3.13 清洁生产综合评价指数 comprehensive assessment index of cleaner production

根据一定的方法和步骤，对清洁生产评价指标进行综合计算得到的数值。

3.14 挥发性有机物 volatile organic compounds

在20℃时，饱和蒸汽压大于或等于0.01kPa，具有相应挥发性的全部有机化合物的统称，简称VOCs。
3.15 单位涂装面积VOCs产生量 VOCs emission per coating area

一定涂装时间内完成涂装工艺产生的VOCs总和除以工件的总体表面积，单位为g/m2。（单位涂装面积VOCs排放量）

3.16单位面积的废水产生量waste water emission per coating area

一定涂装时间内完成涂装工艺产生的废水总和除以工件的总体表面积，单位为l/m2。

3.17单位面积的CODcr产生量 CODcr emission per coating area

一定涂装时间内完成涂装工艺产生的废水总和乘以废水的CODcr产生浓度再除以工件的总体表面积，单位为kg/m2。

3.18单位面积的总磷产生量 TP emission per coating area

一定涂装时间内完成涂装工艺所产生的废水总和乘以废水的TP产生浓度再除以工件的总体表面积，单位为g/m2。

3.19单位面积的危险废弃物产生量 dangerous waste emission per coating area

一定涂装时间内完成涂装工艺所产生的危险废弃物总和除以工件的总体表面积，单位为kg/m2。

4  评价指标体系

4.1指标选取说明

本评价指标体系根据清洁生产的原则要求和指标的可度量性，进行指标选取。根据评价指标的性质，可分为定量指标和定性指标两种。

定量指标选取有代表性的、能反映“节能”、“降耗”、“减污”和“增效”等有关清洁生产目标的指标，综合考评企业实施清洁生产的状况和企业清洁生产程度。定性指标根据国家有关推行清洁生产的产业发展和技术进步政策、资源环境保护政策规定以及行业发展规划选取，用于考核企业对有关政策法规的符合性及其清洁生产工作实施情况。

4.2指标基准值及其说明

各指标的评价基准值是衡量该项指标是否符合清洁生产基本要求的评价基准。

在定量评价指标体系中，各指标的评价基准值是衡量该项指标是否符合清洁生产基本要求的评价基准。本评价指标体系确定各定量评价指标的评价基准值的依据是：凡国家或行业在有关政策、法规等文件中对该项指标已有明确要求的，执行国家或行业要求的数值；凡国家或行业对该项指标尚无明确要求的，则选用国内涂装行业近年来清洁生产所达到的中上等水平的指标值。因此，本定量评价指标体系的评价基准值代表了行业清洁生产的先进水平。

在定性评价指标体系中，衡量该项指标是否贯彻执行国家有关政策、法规，按“是”或“否”两种选择来评定。

4.3指标体系

涂装行业清洁生产评价指标体系的各评价指标、评价基准值和权重值见表1-表7。

4.3.1 基本要求：

（1）符合国家和地方有关环境法律、法规，废水、废气、噪声、振动等污染物排放达到国家和地方排放标准。

（2）一般固体废物贮存按照GB18599相关规定执行；危险废物（包括生产过程中产生的废漆渣、废溶剂等）的贮存严格按照GB18597相关规定执行，后续应交由持有危险废物经营许可证的单位进行处置。

（3）禁止使用“淘汰落后生产能力、工艺和产品的目录”规定的内容；禁止使用“高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录”规定的内容。

（4）禁止使用含铅白的涂料；禁止使用含铅丹的涂料；禁止使用含苯、汞、砷、铅、镉、锑和铬酸盐的底漆。

（5）禁止在前处理工艺中使用苯；禁止在大面积除油和除旧漆中使用甲苯、二甲苯和汽油。

（6）限制使用含二氯乙烷的清洗液；限制使用含铬酸盐的清洗液。

（7）连续三年未出现重大环境污染超标事故，才可申请清洁生产审核评估与验收。

表1  涂装行业（整车厂）评价指标项目、权重及基准值（Ⅰ）
	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I级基准值
	II级基准值
	III级基准值

	1
	生产工艺及设备要求
	40
	涂装前处理
	脱脂设施
	—
	5
	①高效节水型清洗工艺
②节能技术应用

③有脱脂液维护与管理设施（如油水分离器、磁性分离器等）
	①高效节水型清洗工艺
②有脱脂液维护与管理设施（如油水分离器、磁性分离器等）

	2
	
	
	
	转化膜、磷化设施
	
	5
	①薄膜型转化膜处理工艺

②高效节水型清洗工艺

③有槽液维护与调整设施（如磷化液除渣设施等）

④节能技术应用
	①高效节水型清洗工艺

②有槽液维护与调整设施（如磷化液除渣设施等）

③节能技术应用
	①高效节水型清洗工艺

②中温、少渣磷化

③有槽液维护与调整设施（如磷化液除渣设施等）

	3
	
	
	
	脱水烘干
	
	3
	（1）无需脱水烘干

（2）①低湿低温空气吹干法②加热装置多级调节
	加热装置多级调节

	4
	
	
	底漆
	电泳
	—
	5
	①低膜膜高泳透力CED电泳漆工艺

②电机变频系统或其他节能技术应用
③超滤全封闭回收

④备用槽
	①高泳透力CED电泳漆工艺

②电机变频系统或其他节能技术应用
③超滤全封闭回收

④备用槽
	①电泳漆

②超滤回收

③备用槽

	5
	
	
	
	烘干
	—
	3
	加热装置多级调节

	6
	
	
	喷涂
	漆雾处理
	—
	3
	有自动漆雾处理系统，漆雾处理效率≥95%
	有自动漆雾处理系统，漆雾处理效率≥90%
	有自动漆雾处理系统，漆雾处理效率≥85%

	7
	
	
	
	喷漆
	
	5
	（1）使用免中涂工艺

（2）中涂、色漆使用水性漆
	使用低挥发份
	①废溶剂回收

②外表面采用机器人喷涂


	
	
	
	
	
	
	
	①节能技术应用:循环风利用技术

②废溶剂回收

③除补漆外均采用机器人喷涂
	①废溶剂回收

②外表面采用机器人喷涂
	

	8
	
	
	
	烘干
	
	3
	加热装置多级调节

	9
	
	
	废气处理设施
	喷漆废气
	
	4
	①全工艺段有VOCs净化设施，净化效率≥80%
②有VOCs净化设备运行监控装置
	①溶剂型中涂、清漆有VOCs净化设施，净化效率≥90%
②有VOCs净化设备运行监控装置
	溶剂型清漆有VOCs净化设施，净化效率≥90%

	10
	
	
	
	烘干废气
	
	4
	①有VOCs净化设施，净化效率≥98% 

②有VOCs在线监测装置
	有VOCs净化设施，净化效率≥95% 

②有VOCs在线监测装置
	有VOCs净化设施，净化效率≥90% 

	11
	资源和能源消耗指标
	30
	单位面积耗新鲜水量*
	l/m2
	4
	6
	10
	20

	12
	
	
	单位面积综合耗能*
	乘用车
	kgce/m2
	4
	0.9
	1.1
	1.2

	
	
	
	
	商用车
	kgce/ m2
	
	1.4
	1.5
	1.6

	13
	
	
	原辅材料
	配槽前
	脱脂
	3
	采用低磷、低温可生物分解型脱脂剂a
	采用低磷、中温脱脂剂b
	采用高效、中温脱脂剂

	14
	
	
	
	
	磷化、
转化膜
	3
	采用不含第一类金属污染物
	采用低温c、低锌、低渣、第一类重金属含量≤1% 
	采用中温d、低锌、低渣、第一类重金属含量≤2.5%

	15
	
	
	
	底漆
	/
	3
	①低膜厚高泳透力节能型水性电泳漆

②节能低沉降型、无铅、无镉水性电泳漆
	①高泳透力水性电泳漆

②节能低沉降型、无铅、无镉水性电泳漆
	①通用型电泳漆

②节能低沉降型、无铅、无镉水性电泳漆

	16
	
	
	
	中涂
	/
	3
	VOCs含量≤35%
	VOCs含量≤45%
	VOCs含量≤55%

	17
	
	
	
	面漆
	/
	3
	VOCs含量≤55%
	VOCs含量≤60%
	VOCs含量≤65%

	18
	
	
	
	罩光漆
	/
	3
	VOCs含量≤55%
	VOCs含量≤60%
	VOCs含量≤65%

	19
	
	
	
	喷枪清洗液
	溶剂漆
	%
	2
	VOCs含量≤65%
	VOCs含量≤80%
	VOCs含量≤98%

	20
	
	
	
	
	水性漆
	%
	2
	VOCs含量≤10%
	VOCs含量≤35%
	VOCs含量≤65%

	21
	污染物产生指标
	30
	单位面积CODcr产生量*
	g/m2
	10
	4.8
	8
	16

	22
	
	
	单位面积的总磷产生量*
	g/m2
	5
	0.3
	0.4
	0.6

	23
	
	
	单位面积的危险废物产生量*
	g/m2
	5
	12
	16
	30

	24
	
	
	单位面积VOCs产生量*
	乘用车
	g/m2
	10
	20
	25
	35

	
	
	
	
	商用车
	g/m2
	
	60
	80
	100


备注：
1) 表1仅适合整车涂装线，其他涂装线按工艺分别按表2-表7相关要求执行
2) 商用车包括重卡和轻卡的驾驶室，不包括车厢、客车。
3) 资源和能源消耗指标、污染物产生指标，全部按照电泳面积 (如乘用车面积为100m2/台)进行计算。
4) VOCs净化设施属于工艺设备，单位面积VOCs产生量是指净化设施处理后出口的含量。
5) 溶剂涂料固体份含量指的是包装物的固体份含量涂料VOCs含量指的是重量百分比
6)  (1)(2)…表示或关系指标，所有指标中满足其中一个即可，①②…表示且关系指标，所有指标必须同时满足。
7) a: 低温脱脂温度≤45℃；b：中温脱脂温度45-55℃；c：低温磷化温度≤45℃；d：中温磷化温度45-50℃
8) 本表不适用于军用车等特种车辆
表2 化学前处理评价指标项目、权重及基准值（Ⅱ）
	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I级基准值
	II级基准值
	III级基准值

	1
	生产工艺及设备要求
	40
	涂装前处理
	脱脂设施
	/
	15
	①高效节水型清洗工艺
②节能技术应用
③有脱脂液维护与管理设施（如油水分离器、磁性分离器）
	①高效节水型清洗工艺
②有脱脂液维护与管理设施（如油水分离器、磁性分离器等）

	2
	
	
	
	转化膜、磷化设施
	
	15
	①薄膜型转化膜处理工艺

②高效节水型清洗工艺
③有槽液维护与调整设施（如磷化液除渣设施等）
④节能技术应用
	①高效节水型清洗工艺
②有槽液维护与调整设施（如磷化液除渣设施等）
③节能技术应用
	①高效节水型清洗工艺
②中温、少渣磷化
③有槽液维护与调整设施（如磷化液除渣设施等）

	3
	
	
	
	脱水烘干
	
	10
	（1）无需脱水烘干

（2）①低湿低温空气吹干法

②加热装置多级调节
	加热装置多级调节（温度可调）

	4
	资源和能源消耗指标
	30
	单位面积耗新鲜水量*
	l/m2
	10
	6
	10
	20

	5
	
	
	单位面积综合耗能*
	kgce/ m2
	10
	0.3
	0.35
	0.4

	6
	
	
	原辅材料

配槽前
	脱脂
	/
	5
	采用低磷、低温可生物分解型脱脂剂a
	采用低磷、中温脱脂剂b
	采用高效、中温脱脂剂

	7
	
	
	
	转化膜、磷化
	/
	5
	采用不含第一类金属污染物
	采用低温c、低锌、低渣、第一类重金属含量≤1%
	采用中温d、低锌、低渣、第一类重金属含量≤2.5%

	8
	污染物

产生指标
	30
	单位面积CODcr产生量*
	g/m2
	10
	4.8
	8
	16

	9
	
	
	单位面积的总磷产生量*
	g/m2
	10
	0.3
	0.4
	0.6

	10
	
	
	单位面积的危险废物产生量*
	g/m2
	10
	6
	8
	15


1) 资源和能源消耗指标，一般按照总面积进行计算；污染物产生指标，一般按照实际处理面积进行计算。
2)  (1)(2)…表示或关系指标，所有指标中满足其中一个即可，①②…表示且关系指标，所有指标必须同时满足。

3) a: 低温脱脂温度≤45℃；b：中温脱脂温度45-55℃；c：低温磷化温度≤45℃；d：中温磷化温度45-50℃
表3 机械前处理评价指标项目、权重及基准值（Ⅲ）
	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I级基准值
	II级基准值
	III级基准值

	1
	生产工艺及设备要求
	60
	涂装前处理
	喷丸
	/
	10
	①有粉尘净化设备、粉尘净化效率≥99%

②设备噪声≤85 dB(A)
	①有粉尘净化设备、粉尘净化效率≥98%

②设备噪声≤87 dB(A)
	①有粉尘净化设备，粉尘净化效率≥97%

②设备噪声≤90 dB(A)

	2
	
	
	
	喷砂
	
	10
	（1）湿式喷砂

（2）干式喷砂，有粉尘净化处理设备，粉尘净化效率≥99%
	干式喷砂，有粉尘净化处理设备，粉尘净化效率≥98%
	干式喷砂，有粉尘净化处理设备，粉尘净化效率≥97%

	3
	
	
	
	
	
	5
	设备噪声≤85 dB(A)
	设备噪声≤87dB(A)
	设备噪声≤90 dB(A)

	4
	
	
	
	打磨
	/
	7
	（1）湿式打磨
（2）干式打磨，有粉尘净化处理设备，粉尘净化效率≥99%
	干式打磨，有粉尘净化处理设备，粉尘净化效率≥99%
	干式打磨，有粉尘净化处理设备，粉尘净化效率≥98%

	
	
	
	
	
	
	3
	设备噪声≤85 dB(A)
	设备噪声≤87dB(A)
	设备噪声≤90 dB(A)

	5
	
	
	
	擦试清洁
	/
	10
	使用不含苯系物、低VOCs的清洁剂
	使用低苯系物含量、低VOCs的清洁剂

	6
	
	
	
	清理
	/
	10
	清理工序有除尘装置

	7
	资源和能源消耗指标
	15
	单位面积综合耗能*
	kgce/ m2
	15
	0.25
	0.3
	0.35

	8
	污染物

产生指标
	30
	单位面积VOCs产生量*
	g/m2
	20
	20
	25
	35

	
	
	
	单位面积的危险废物产生量*
	g/m2
	10
	4
	5
	6


备注：
1)
资源和能源消耗指标，一般按照总面积进行计算；污染物产生指标，一般按照实际处理面积进行计算。
2）(1)(2)…表示或关系指标，所有指标中满足其中一个即可，①②…表示且关系指标，所有指标必须同时满足。
表4  喷漆评价指标项目、权重及基准值（Ⅳ）
	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I级基准值
	II级基准值
	III级基准值

	1
	生产工艺及设备要求
	55
	底漆
	电泳漆

自泳漆

喷漆
	/
	8
	（1）薄膜高泳透力电泳漆工艺
（2）自泳漆

（3）使用水性漆

（4）使用节能型粉末涂料
	高固体份漆
	中固份漆

	2
	
	
	
	
	
	7
	①电机变频系统或其他节能技术应用
②其中电泳漆、自泳漆超滤全封闭回收
③其中电泳漆、自泳漆设备用槽
④漆雾处理
	漆雾处理
	漆雾处理

	3
	
	
	
	烘干
	
	3
	加热装置多级调节

	4
	
	
	喷涂
	漆雾处理
	/
	6
	有自动漆雾处理系统，漆雾处理效率≥95%
	有自动漆雾处理系统，漆雾处理效率≥85%
	有自动漆雾处理系统，漆雾处理效率≥80%

	5
	
	
	
	喷漆
	
	10
	（1）使用免中涂工艺

（2）使用水性漆

（3）使用UV漆

（4）使用节能型粉末涂料
	使用高固体份涂料
	使用高固体份涂料

	
	
	
	
	
	
	4
	①节能技术应用：循环风利用技术

②废溶剂回收
	①节能技术应用

②废溶剂回收
	废溶剂回收

	6
	
	
	
	烘干室
	
	3
	加热装置多级调节

	7
	
	
	VOCs废气处理设施
	喷漆
	/
	7
	①溶剂工艺段有VOCs净化设施，净化效率≥85%

②有VOCs净化设备运行监控装置
	①溶剂工艺段有VOCs净化设施，净化效率≥80%

②有VOCs净化设备运行监控装置
	溶剂型罩光漆有VOCs净化设施，净化效率≥75%

	8
	
	
	
	烘干
	
	7
	①有VOCs净化设施，净化效率≥98%
②有VOCs净化设备运行监控装置
	①有VOCs净化设施，净化效率≥95% 

②有VOCs净化设备运行监控装置
	①有VOCs净化设施，净化效率≥90% 

②有VOCs净化设备运行监控装置

	
	资源和能源消耗指标
	25
	单位面积综合耗能*
	kgce/ m2
	10
	1.15
	1.2
	1.3

	8
	
	
	原辅材料
	底漆
	电泳漆
	/
	5
	薄膜高泳透力水性漆
	高泳透力水性漆
	电泳漆

	
	
	
	
	
	喷漆
	/
	
	水性漆
	VOCs≤30%
	VOCs≤35%

	
	
	
	
	
	自泳漆
	/
	
	无有机溶剂、无有害重金属
	低有机溶剂含量、无有害重金属
	无有害重金属

	9
	
	
	
	中涂
	/
	5
	VOCs≤25%
	VOCs≤30%
	VOCs≤3 5%

	10
	
	
	
	面漆
	/
	5
	VOCs≤30%
	VOCs≤3 5%
	VOCs≤40%

	11
	污染物

产生指标
	20
	单位面积VOCs产生量*
	客车、大型机械
	g/m2
	15
	150
	210
	280

	
	
	
	
	其他
	
	
	60
	80
	100

	12
	
	
	单位面积的危险废物产生量*
	g/m2
	5
	6
	8
	15


备注：
1) 溶剂涂料VOCS含量指的是包装物的VOCs含量，指的是重量百分比。

2) (1)(2)…表示或关系指标，所有指标中满足其中一个即可，①②…表示且关系指标，所有指标必须同时满足。
3) 资源和能源消耗指标，一般按照总面积进行计算；污染物产生指标，一般按照实际喷涂面积进行计算。
4) VOCs净化设施属于工艺设备，单位面积VOCs产生量是指净化设施处理后出口的含量。
表5  喷粉评价指标项目、权重及基准值（Ⅴ）
	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I级基准值
	II级基准值
	III级基准值

	1
	生产工艺及设备要求
	45
	喷粉
	喷粉室
	/
	15
	使用静电喷粉

	2
	
	
	
	粉尘处理
	
	15
	有粉尘废气处理设备，粉尘净化效率≥99%
	有粉尘废气处理设备、粉尘净化效率≥98%
	有粉尘废气处理设备、粉尘净化效率≥95%

	3
	
	
	
	固化
	
	15
	低温固化
	中温固化
	高温固化

	4
	资源综合利用指标
	30
	粉回收利用率*
	%
	15
	90
	85
	80

	
	
	
	单位面积综合耗能*
	kgce/ m2
	15
	0.4
	0.5
	0.55

	5
	污染物

产生指标
	25
	单位面积粉尘产生量*
	g/ m2
	25
	35
	40
	45


备注：资源和能源消耗指标，一般按照总面积进行计算；污染物产生指标，一般按照实际喷涂面积进行计算。
表6  公共指标评价指标项目、权重及基准值（Ⅵ）
	序号
	一级指标
	一级指标权重
	二级指标
	单位
	二级指标权重
	I级基准值
	II级基准值
	III级基准值

	1
	环境管理指标
	100
	环境管理
	/
	10
	已建立并有效运行环境管理体系，符合标准GB/T24001

	2
	
	
	
	/
	10
	安装废水流量、COD在线监控设备及其配套设施；安装VOCs净化设备运行监控装置

	3
	
	
	
	/
	5
	按照《环境信息公开办法（试行）》第十九条公开环境信息

	4
	
	
	
	/
	10
	建立绿色物流供应链制度，对主要零部件供应商提出环保要求，符合相关法律法规标准要求

	5
	
	
	
	/
	5
	对第三方物流企业提出能源环保管理要求，符合相关法律法规标准要求

	6
	
	
	组织机构
	/
	10
	设置专门的清洁生产、环境管理、能源管理岗位，建立一把手负责的环境管理组织机构
	设置清洁生产管理岗位，实行环境、能源管理岗位责任制，建立环境管理组织机构
	设置环境管理组织机构

	7
	
	
	生产过程
	/
	10
	磷化废水应当设施排放口进行废水单独收集，1类污染物车间处理达标后进入污水处理站

	9
	
	
	环境应急预案
	/
	10
	制定企业环境风险专项应急预案、应急设施、物资齐备，并定期培训和演练

	10
	
	
	能源管理
	/
	10
	建立三级能源管理体系
	建立二级能源管理体系
	具备能源管理体系

	11
	
	
	
	/
	10
	能源计量器具配备符合GB17167三级计量要求，具备三级能源在线监测系统能力
	能源计量器具配备符合GB17167二级计量要求，具备二级能源在线监测系统能力
	配备能源计量器具

	13
	
	
	节水管理
	/
	10
	计量器具配备符合GB24789三级计量要求
	计量器具配备符合GB24789二级计量要求试
	配备用水计量器具


表7 权重组合表
	组合
	整车（I）
	化学前处理（II）
	机械前处理（III）
	喷漆（Ⅳ）
	喷粉（Ⅴ）
	公用指标体系（Ⅵ）

	整车
	0.9
	0
	0
	0
	0
	0.1

	组合1
	0
	0.45
	0
	0.45
	0
	0.1

	组合2
	0
	0
	0.2
	0.6
	0
	0.2

	组合3
	0
	0.6
	0
	0
	0.2
	0.2

	组合4
	0
	0
	0.4
	0
	0.3
	0.3

	组合5
	0
	0
	0
	0.8
	0
	0.2

	组合6
	0
	0
	0
	0
	0.5
	0.5

	组合7
	0
	0.3
	0.2
	0.4
	0
	0.1

	组合8
	0
	0.3
	0.2
	0
	0.4
	0.1

	组合9
	0
	0.8
	0
	0
	0
	0.2


5  评价方法

5.1指标等级划分

本清洁生产评价指标体系包括一级评价指标和二级评价指标。指标集
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，其中,下标N表示对应的评价等级，
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为对应不同组合的系数。

如清洁生产标准将一级指标分为生产工艺及装备指标、资源能源消耗指标、资源综合利用指标、污染物产生指标和清洁生产管理等5个。根据实际需要将清洁生产指标划分为三个等级，指标等级集
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，即I级水平、II级水平和III级水平。

5.2清洁生产企业的评定

本标准采用限定性指标和指标分级加权评价相结合的方法，计算企业的清洁生产综合评价指数。在限定性指标达到III级水平的基础上，采用指标分级加权的评价方法，计算企业的清洁生产综合评价指数。根据综合评价指数，确定清洁生产水平等级。对涂装生产企业清洁生产水平的评价，是以其清洁生产综合评价指数为依据的，对达到一定综合评价指数的企业，分别评定为清洁生产领先企业、清洁生产先进企业或清洁生产一般企业。
根据目前我国涂装企业的实际情况，不同等级的清洁生产企业的综合评价指数见表8。

表8  不同等级清洁生产企业综合评价指数

	企业清洁生产水平
	清洁生产综合评价指数

	I级
	g1≥85，限定性指标全部满足I级基准值要求

	II级
	g2≥85，限定性指标全部满足II级基准值要求及以上

	III级
	g3≥85，限定性指标全部满足III级基准值要求及以上


6  指标解释与数据来源

6.1指标解释

6.1.1取水量

企业在一定计量时间内生产单位面积需要从各种水源所取得的水量。工业生产取水量，包括取自地表水（以净水厂供水计量）、地下水、城镇供水工程，以及企业从市场购得的其它水或水的产品（如蒸汽、热水、地热水等），不包括企业为外供给市场的水的产品（如蒸汽、热水、地热水等）而取用的水量。

6.1.2单位面积水耗

单位面积水耗指企业生产每m2涂装面积需要从各种水源所取得的水量。
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式中：Vui——单位涂装面积的取水量，t/m2；

Vi——在一定计量时间内涂装生产的取水量，t；

Q ——在一定计量时间内涂装面积总和，m2。


6.1.3单位涂装面积综合能耗（不包括调节气候的能耗）
企业单位涂装面积综合能耗是指在一定计量时间内，涂装1m2的综合能耗（单位面积的综合能耗不考虑用于调节气候的能耗，只考虑工艺设备的能耗）。
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式中：Eui——涂装每m2的综合能耗（折标准煤），kgce/m2；

Q——在一定计量时间内总的涂装面积，m2；

Ei——在一定计量时间内的综合能耗（折标准煤），可扣除余热回收的耗能，kgce。

6.1.4单位面积的化学需氧量（CODcr）产生量

化学需氧量（CODcr）产生量以单位面积化学需氧量产生量表示，指生产过程中产生的废水中COD的量。
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式中： CODcr——涂装1m2的COD产生量， kg/m2；

Ci——在一定计量时间内，各生产环节COD产生浓度实测加权值，mg/L；

Vc——在一定计量时间内，企业生产废水产生量，kg；

Q ——在一定计量时间涂装面积总和，m2。

6.1.5单位面积的危险废弃物产生量

企业涂装每m2工件所产生的危险废弃物量：
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式中：Mui——涂装1m2的产生的危险废弃物量，kg/m2；

Mi——在一定计量时间内涂装产生的危险废弃物产生量，kg；

Q ——在一定计量时间涂装面积总和，m2。

6.1.6单位面积的VOCs产生量

企业涂装每m2工件所产生的VOCs量：
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式中：VOCs——涂装1m2的产生的VOC量，kg/m2；

Mvocs——在一定计量时间内涂装产生的总的VOCs量，kg；

Q ——在一定计量时间涂装面积总和，m2。

6.1.7单位面积的总磷产生量

企业涂装每m2工件所产生的总磷量：
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式中： TP——涂装1m2的产生的总磷量，kg/m2；

MTP——在一定计量时间内涂装产生的总磷量，kg；

Q ——在一定计量时间涂装面积总和，m2。

6.2数据来源

6.2.1统计

企业的原辅材料和新鲜水的消耗量、重复用水量、产品产量、能耗及各种资源的综合利用量等，以统计年报或考核周期报表为准。

6.2.2实测

如果统计数据严重短缺，资源综合利用特征指标也可以在考核周期内用实测方法取得，考核周期一般不少于一个月。

6.2.3采样和监测

本指标污染物产生指标的采样和监测按照相关技术规范执行，并采用国家或行业标准监测分析方法，详见表9。

表9  污染物项目测定方法标准

	监测项目
	测定位置
	方法标准名称
	方法标准编号

	化学需氧量（CODCr）
	末端治理设施入口
	水质 化学需氧量的测定 重铬酸钾法
	GB 11914

	总磷（TP）
	末端治理设施入口
	水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法  
	GB 11893

	VOCs
	末端治理设施入口
	固相吸附-热脱附／气相色谱-质谱法
	HJ734—2014
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