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前  言

本标准为强制性标准。

《涂装作业安全规程》系列国家标准已制订的共有12项：
—GB 6514—2008 《涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风净化》；
—GB 7691—2003 《涂装作业安全规程 安全管理通则》；
—GB 7692—2012《涂装作业安全规程 涂漆前处理工艺安全及其通风净化》；
—GB 12367—2006 《涂装作业安全规程 静电喷漆工艺安全》；
—GB 12942—2006 《涂装作业安全规程 有限空间作业安全技术要求》；
—GB/T 14441—2008 《涂装作业安全规程 术语》；
—GB 14443—2007 《涂装作业安全规程 涂层烘干室安全技术规定》；
—GB 14444—2006 《涂装作业安全规程 喷漆室安全技术规定》；
—GB 14773—2007 《涂装作业安全规程 静电喷枪及其辅助装置安全技术条件》；
—GB 15607—2008 《涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全》；
—GB 17750—2012 《涂装作业安全规程 浸涂工艺安全》；
—GB 20101—2006 《涂装作业安全规程 有机废气净化装置安全技术规定》。
本标准为《涂装作业安全规程》系列标准之一。 

本标准代替GB 7691—2003《涂装作业安全规程 安全管理通则》。
本标准代替GB 7691—2003，与GB 7691—2003相比，主要技术变化如下：

——在结构编排上做了一些调整，原标准共22章，现调整为12章。

——增加第4章 基本要求。

——将原第4、5章内容整合成第5章 涂料及有关化学品，并对内容进行重新编排。

——将原第7章、第9章部分内容整合成第6章 涂装工艺，并对内容进行重新编排。。

——将原第6、11、13章内容整合成第7章 涂装设备，并对内容进行重新编排。。
——将原第9章部分内容，第10章整合成第8章 涂装作业场所，并对内容进行重新编排。。

——将原第8章调整为第9章涂装工程验收，并对其内容进行了重新编排。

——将原第14、15、16章整合成第10章 安全管理措施，并对其内容进行了重新编排。
——将原第17、18、19、20、21章整合成第11章职业健康管理，并对其内容进行了重新编排。

——增加第12章 应急管理。
——删除原标准中的第12、22章及附录A、附录B、附录C。
——增减、更新了引用的国家标准。
——删除了“术语和定义”中的3.1到3.9共9条术语。
本标准由国家安全生产监督管理总局提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会涂装作业分技术委员会（tc288/sc6）归口。
本标准起草单位：江苏省安全生产科学研究院、华立涂装设备有限公司、浙江明泉工业涂装有限公司、扬州琼花环保工程设备有限公司、浙江富德漆业有限公司。

本标准主要起草人：胡义铭、张丽、柏萍、吕建立、朗巍（吕萍老公）、黄立明、茅立安、吴震、毛名龙 。
本标准的历次版本发布情况为： 

本标准于1987-04-20首次发布，2003-03-13第二次发布，本次为第二次修订。
涂装作业安全规程 安全管理通则
1  范围

本标准规定了涂装作业使用的涂料及有关化学品、涂装工艺、涂装设备器械、作业场所和涂装施工的安全管理基本原则。

本标准适用于使用涂料及有关化学品（包括有机溶剂）在金属或非金属表面的涂装作业，包括露天涂装作业，建筑物、构筑物内外涂饰作业，塑料制品、纺织品、皮革制品、漆布等非金属的涂覆、涂布、印染、上光等有机溶剂作业。也适用于涂料及有关化学品、涂装工艺、涂装设备器械、涂装作业场所的科研、设计、生产、制造、运输、施工安装、经营与管理。

其它有机溶剂类似涂装作业亦可参照执行本标准。

2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本通用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 2894  安全标志及其使用导则

GB 5083  生产设备安全卫生设计总则
GB/T 5817  粉尘作业场所危害程度分级
GB 6514  涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风净化 
GB 7692  涂装作业安全规程 涂漆前处理工艺安全及其通风净化
GB/T 11651  个体防护装备选用规范
GB 12158  防止静电事故通用导则

GB 12268  危险货物品名表

GB/T12331  有毒作业分级  
GB12463  危险货物运输包装通用技术条件

GB12942  涂装作业安全规程 有限空间作业安全技术要求 
GB/T13491  涂料产品包装通则

GB/T 13641  劳动护肤剂通用技术条件
GB 13690  化学品分类和危险性公示 通则
GB/T 13861  生产过程危险和有害因素分类与代码
GB/T 14441  涂装作业安全规程 术语
GB 15258  化学品安全标签编写规定
GB 15603  常用危险化学品贮存通则

GB/T 16483  化学品安全技术说明书 内容和项目顺序
GB/T 17519  化学品安全技术说明书编写指南
GB 15630  消防安全标志设置要求

GB19517  国家电气设备安全技术规范

GB/T 25295  电气设备安全设计导则  

GB/T 29639  生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则

GB 50016  建筑设计防火规范

GB 50058  爆炸危险环境电力装置设计规范
GB 50140  建筑灭火器配置设计规范

GB 50187  工业企业总平面设计规范

GB 50231  机械设备安装工程施工及验收通用规范

GB 50444  建筑灭火器配置验收及检查规范

GBZ 1  工业企业设计卫生标准

JB/T 10394.1   涂装设备通用技术条件 第3部分：钣金件
JB/T 10394.2  涂装设备通用技术条件 第3部分：焊接件
JB/T 10394.3  涂装设备通用技术条件 第3部分：涂层
JB/T 10394.4  涂装设备通用技术条件 第4部分：安装

TSG R0001  非金属压力容器安全技术监察规程

TSG R0003  简单压力容器安全技术监察规程

TSG R0004  固定式压力容器安全技术监察规程

TSG R0005  移动式压力容器安全技术监察规程

TSG D0001  压力管道安全技术监察规程—工业管道
3  术语和定义
GB/T 14441确立的以及下列术语和定义适用于本标准。
3.1  
涂装作业 painting operations    

在涂装全过程中作业人员进行的生产活动的总称。
3.2 

涂装作业场所 painting location     

进行涂装作业的场地和特定的周围空间。

4  基本要求

4.1涂装作业应优先选择本质安全度高、职业危害程度低的工艺和设备，积极采用无毒或低毒原（辅）料。

4.2 涂装作业的工艺流程应合理布局，将作业场所与生活场所分开，有害作业与无害作业分开，高毒作业场所与其他作业场所隔离。

4.3产生粉尘、毒物、噪声等危害的生产过程和设备、设施在设计时应符合GBZ 1的要求。应优先采用机械化、自动化、密闭化工艺设备，避免直接操作，并对粉尘、毒物、噪声等危害进行综合治理。
4.4涂装的新建、改建、扩建项目和技术改造、技术引进项目的安全设施、职业病危害防护设施应与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用。
5  涂料及有关化学品

5.1 涂料及有关化学品生产和使用
5.1.1属于危险化学品的涂料产品与辅助材料的生产和使用应符合《危险化学品安全管理条例》（国务院第591号令）以及《危险化学品涂料产品生产许可证实施细则》的规定。
5.1.2 学校、医院、商场、宾馆、交通车站等公共场所及有限空间的涂装作业，在符合相关规定的条件下应优先选用水性涂料。

5.1.3 使用单位在购买涂料及有关化学品时应选择具有安全技术说明书（MSDS）和安全标签的产品。
5.2 涂料及有关化学品储存

5.2.1 涂料及有关化学品的贮存应符合GB 15603的要求。储存、使用的各种涂料、稀释剂、粘胶剂等产品应备齐符合GB/T 16483、GB 15258规定的化学品安全技术说明书、化学品安全标签并建档保存。

5.2.2涂料、稀释剂、粘胶剂等应储存在阴凉通风的仓库内，保持容器密封，避免受热。其中属于危险化学品的涂料产品应按其危险特性进行分类、分区、分库贮存，不应超存、混存、露天堆放。易燃、易爆的场所和仓库，严禁烟火。
5.2.3危险化学品涂料仓库与其他建筑物之间的防火间距应符合按GB 50016的要求。

5.2.4甲、乙类仓库应符合GB50016的要求，消防设施齐全，通道畅通，库内有隔热、降温、通风等措施。电气设施应采用相应等级的防爆措施。
5.2.5溶剂型涂料应设专用的库房。粉末涂料不应与溶剂型涂料及稀释剂共存。库房内及附近不应使用明火，并设置“严禁烟火”的安全标志。

5.2.6危险化学品涂料与辅助材料应贮存在危险化学品仓库，设专人管理，不应与爆炸性物品、氧化剂、压缩气体和液化气体、自燃物、遇水燃烧物品等不同性质的物品同库存放。贮存场所应隔绝火源，远离热源，并设置防潮、防雨淋设施；化学腐蚀性物质（酸、碱等）储存区应有防泄漏处理装置和应急救援装备。

5.2.7涂装作业场所涂料存量不应超过当班用量。

5.2.8未用完的涂料应密封保存，如发现有泄漏或溢出，应立即除去泄漏或溢出物，并使用完好的包装容器重新进行密封。
5.3涂料及有关化学品运输

5.3.1涂料产品的包装和运输应符合GB13491和GB12463的规定，运输中应防止雨淋、日光曝晒和碰撞。
5.3.2将可燃、易燃危险化学品涂料从一个金属容器倒入另一个金属容器前，应先将两个金属容器进行等电位连接。
5.3.3当用管路输送涂料时，除将管路接地和跨接外，还应控制涂料流速，其流速不宜大于1m/s。

5.3.4 危险化学品涂料与辅助材料的包装、运输应符合GB12463的要求，列入GB 12268中的涂料与辅助材料的包装、运输还应符合《道路危险货物运输管理规定》（中华人民共和国交通运输部令2013年第2号）的规定。

6  涂装工艺

6.1 不应使用的涂装工艺：
a) 用苯（包括重质苯、石油苯、溶剂苯和纯苯）脱漆或清洗。
b) 游离二氧化硅含量80%以上的石英砂干喷砂除锈（下称干喷砂除锈）；
c) 火焰法除旧漆；
d) 大面积使用汽油、甲苯、二甲苯除油、除旧漆。
6.2特定环境下不应采用下列涂装工艺：
a) 可燃结构厂房、易燃易爆场所、有限空间、居民住宅区、公共集聚场所采用敞开式火焰法除旧漆；
b) 无有效通风作业场所使用甲苯、二甲苯、汽油大面积除油或除旧漆，喷涂含苯涂料 （包括含苯稀释剂）和含苯有机溶剂，二氯乙烷除油清洗。
6.3 引进涂装工艺技术，应符合国家发展改革委发布的《产业结构调整指导目录》（2015年本）。
6.4 企业有涂装工序时，应编制涂装工艺文件，涂装工艺文件应包含以下内容：
a) 工艺过程的危险、有害因素（名称、数量、最高容许浓度等）；
 b) 安全防护措施；
c) 应急措施；
d) 安全操作规程；
e) 选用限制使用的涂装工艺的论证资料。
6.5 涂装工艺文件的审查，应有以下结论：
a) 涂装工艺是否符合国家安全标准；
b) 防护措施是否能够满足涂装工艺安全要求；
c) 选用限制使用的涂装工艺的必要性。
6.6 企业涂装工艺、涂装设备、涂料及有关化学品改变时，应同时修改涂装工艺文件中的相关安全技术内容。
7  涂装设备

7.1 涂装设备设计应符合GB 19517、GB 5083、JB/T 10394.1、JB/T 10394.2、JB/T 10394.3、JB/T 10394.4的通用安全要求和涂装作业安全规程的专业安全要求。
7.2 涂装设备应具有以下技术资料：

a）名称、型号、技术参数、安全参数、制造厂名与地址、制造时间）；
b) 使用说明书（包括安全作业指导书）。
7.3 涂装作业中使用的容易发生火灾、爆炸、产生职业危害等具有较大危险性的涂装设备，应采取相应的安全防护措施。

7.4 前处理设备

涂装机械前处理、化学前处理的工艺设备应符合GB7692的要求。

7.5喷漆（粉）室及喷涂设备
喷漆（粉）室及喷涂设备应符合的GB14444要求。
7.6 烘干、固化设备

涂层干燥、固化用烘干室等设备的安全技术条件应符合GB14443的要求。

7.7 废气处理设施

涂装废气处理设施应符合GB20101的要求。
7.8 静电喷枪
静电喷漆区和静电喷粉区使用的手持式或自动式静电喷枪及其辅助装置的安全技术条件应符合GB 14773的要求。
7.9涂装设备中属于压力容器的，其设计、制造、安装、使用和维护应符合TSG R0001、TSG R0003、TSG R0004、TSG R0005的规定。涂装设备配套的压力管道的设计、制造、安装、使用和维护应符合TSG D0001的相关规定
7.10涂装作业场防爆电气设备的选用应符合GB 50058的规定。
7.11 涂装设备安装、调试、验收应符合GB 50231的规定。
7.12 涂装设备应建立运行、维护、检维修制度，制度中应明确检查项目、检查周期。

7.13涂装设备检维修时应包含下列检查项目： 

a) 通风系统运行状况，其中通风净化设备上（包括喷漆室、喷粉室）不应有漆垢沉积、粉尘积留；通风设备外形、叶轮不应变形；通风设备连接件不应松动；涂装作业时，不应拆卸维护通风净化设备；
b) 防爆电气设备运行状况，其中防爆电气设备检维修时不应对外壳结构、主要零部件使用的材质和尺寸进行修改更换，必需修改更换时，应保证设备原有安全性能，并取得检验单位同意；防爆电气设备运行维护时，设备的保护、联锁、监视、指示等装置不应随意拆除，不应在爆炸危险场所带电检修设备和线路（本安线路除外）； 
c) 接地可靠性；
d) 电气线路完好状况；
e) 自动联锁控制和信号、报警装置运行状况；
f) 应急设备、设施是否齐全、完备、有效。

g) 设备运行记录中发现的问题是否及时处理。
爆炸危险场所检维修上述设备时，不应解除保护、联锁和信号装置。
8  涂装作业场所
8.1 涂装作业场所应根据生产工艺安全要求和职业病危害因素，设置预防火灾、爆炸、粉尘、毒物、噪声等危害的防护设施，使作业场所危险、有害因素的限值符合GBZ 2.1、GBZ 2.2的要求。
8.2 涂装作业场所应划分火灾危险、爆炸性环境危险（包括气体、粉尘）区域。
8.3涂装作业场所应按照GB 50140、GB 50444的要求设置消防器材。

8.4涂装作业场所应进行防雷、防静电检测检验。
8.5可能散发易燃、可燃气体及粉尘的涂装作业场所不应堆积易燃、易爆物品，场所内电气设备的选择应符合GB 50058的要求。
8.6 涂装作业场所内不应使用明火、私拉乱接，不应携带火种进入生产区域。作业场所和车间应在进口处的明显位置设置醒目的“严禁烟火”等防火标志。
8.7可燃物品的储存应符合GB15603的规定。
8.8有限空间涂装作业，除应应遵守本标准规定外，还遵守应GB12942规定。
8.9 涂装作业场所的设备应按GB 12158的规定可靠接地。
8.10 进入涂装作业场所的各种承压管线应进行严格的压力试验，并提供检测检验报告。
8.11 应定期、及时清除涂装设备内、管道内、电气设备接口等处的粉尘、漆垢等易燃易爆物。

8.12在运送、堆放容易产生静电的物料时，应轻拿轻放，减少摩擦、滚动、撞击。不应在喷涂区内使用铁制工具进行敲打撞击。
8.13涂装作业场所应根据车间的卫生特征，按GBZ1的要求设置浴室、盟洗室、更衣室等。更衣室中便服与防护服应分柜存放。
8.14 含有化学清理的涂装作业场所，应设置事故应急冲洗设施，并保证作业时间不间断供水。
9  涂装工程验收

9.1新建、改建、扩建涂装工程的安全设施应按设计要求与主体工程同时建成。

9.2 涂装工程的设计、制造、安装、检验资质应符合国家法定要求。

9.3 涂装工程安全设施验收审查应提供以下技术文件：
a) 符合GB 50187要求的厂区总平面布置图、相关的安全卫生设计专篇、环境保护专篇；

b) 涂装作业场所建筑平面图和涂装工艺布置图；

c）当地消防部门消防设施验收的批准文件；

d) 工艺文件和通风净化效果报告；

e) 涂料及有关化学品的安全技术资料；
f) 压力容器、压力管道等特种设备的检验检测报告；

g) 试运行总结报告和检测检验报告；

h) 涂装作业安全操作规程；
i) 事故应急处置预案。
10  安全管理措施

10.1安全规章制度。用人单位应建立完善的安全生产规章制度，实行标准化管理，主要包括：
    a) 岗位安全责任制；
b) 工艺安全管理制度；
c) 设备检维修制度；
d) 安全技术操作规程；
e) 防火、防爆安全管理制度及消防管理制度；
f) 安全检查和事故隐患排查制度；
g) 危险物品管理制度；

h) 培训教育制度；
i) 应急救援预案。
10.2 涂装企业安全管理机构和人员的设置应符合《安全生产法》的要求。

10.3 培训教育

10.3.1涂装作业操作人员应接受安全生产技术教育和培训，经考试合格方可上岗作业。
10.3.2以下情况应进行安全技术再培训：
a) 颁布新的或修订涂装安全国家标准；
b) 采用新工艺、新技术、新材料、新设备；
c) 换岗以及长期停工后复岗。
10.3.3涂装作业操作人员的岗前培训、再培训，应包括以下内容：
a) 涂装作业安全操作规程；
b) 工艺过程危险有害因素，安全防护措施，应急措施；
    c) 接触的有害因素对人体职业健康的影响，个人防护知识，应急措施；
d) 使用的涂料及在有关化学品危险特性，消防措施；
e) 劳动防护用品、消防器材、应急器材的性能及使用方法。
10.3.4特种作业人员应按国家规定取得特种作业人员上岗证方能上岗。
10.3.5对外来参观、学习、实习等相关方工作人员应根据实际情况进行安全培训教育。
10.3.3企业进行安全技术教育，应向职工提供以下资料：

    a) 使用的化学品特性和有害成份；
b) 化学品标识和标签包含的资料；
c) 化学品安全技术说明书；
d) 职工接触有害化学品检测记录等应当公开的资料。

10.4安全标志。
10.4.1涂装作业场所（包括临时设置的涂装作业场所）应按GB 2894、GB15630的规定设置安全标志。
10.4.2产生粉尘、毒物、噪声等职业病危害的岗位应按照GBZ 158等的要求，在显著位置设置公告栏、警识标志等，公布和说明产生职业病危害的种类及后果、预防措施、检测结果以及应急救援措施等内容。

11  职业健康管理

11.1职业健康规章制度。用人单位应建立完善的职业健康安全管理规章制度，主要包括：岗位责任制、职业安全健康措施计划制度、职业安全健康教育制度、职业安全健康检查制度、职业安全健康监察制度、个人防护用品发放使用制度、职业危害防护设施的维修保养和定期检测检验制度等。

11.2 涂装作业场所职业危害检测

11.2.1 涂装企业应按照《工作场所职业卫生监督管理规定》、《用人单位职业病危害因素定期检测管理规范》进行职业病危害因素的检测。

11.2.2 职业危害定期检测资料应建立档案，每年应至少进行一次全面分析，评价工人接触有毒、有害因素的情况，制定改进措施。检测记录至少保存10年期限，并提供有关部门检查和工人及工会组织使用。
11.3 职业危害申报。涂装企业应按照国家有关规定，及时、如实向当地安全生产监督管理部门进行职业病危害因素申报。

11.4职业健康监护

11.4.1用人单位应按照GBZ 188的规定制定职业病危害防治计划和实施方案，建立健全职业卫生档案和从业人员健康监护档案。

11.4.2涂装企业应根据劳动者所接触的职业危害因素类别，按GBZ 188规定的检查项目、检查周期、复查项目、复查周期定期组织劳动者进行职业健康检查，职业健康检查包括上岗前、在岗期间、应急、离岗时职业健康检查和离岗后医学随访检查。职业健康体检应委托由省级人民政府卫生行政部门批准的具有相应资质的职业健康检查机构进行。
11.4.3发现职业禁忌或者有与所从事职业相关的健康损害的劳动者，应及时调离原工作岗位，并妥善安置。
11.4.4对需要复查和医学观察的劳动者，应当按照体检机构要求的时间安排其复查和医学观察。
11.4.5涂装企业不应安排上岗前未经职业健康检查的从业人员从事接触职业病危害的作业；不应安排有职业禁忌的从业人员从事禁忌作业。
11.4.6涂装作业人员离岗时，应进行职业性健康检查。发现职业病患者，不得解除劳动合同。
11.4.7用人单位与劳动者订立劳动合同（含聘用合同）时，应当将工作过程中可能产生的危险、职业病危害及其后果、职业病防护措施和待遇等如实告知劳动者，并在劳动合同（含聘用合同）中写明。
11.5个体防护

11.5.1 涂装企业应为涂装作业人员配备符合GB/T 11651、GB/T 18664、GBZ/T 195、GB/T13641等标准要求的劳动防护用品。应定期或不定期检查劳动防护用品，并按GB/T11651规定的程序判废。
11.5.2涂装作业使用的个体防护用品，应按要求由企业集中进行维护、保养、清洗。
11.5.3 涂装作业人员应穿防静电工作服、戴防静电手套，不应穿化纤衣物、带钉皮鞋、导电性能低的胶类鞋。

11.6 妇女的保护

11.6.1 涂装企业对从事涂装作业的妇女应遵守国务院发布的《女职工劳动保护特别规定》，实行特殊保护。
11.6.2 分配妇女（不包括生产管理人员、工艺技术人员）从事下列涂装作业，应遵守下列规定： 
a) 不应安排妇女从事有限空间涂装作业；
b) 不应安排妇女从事限制使用的涂料及有关化学品、涂装工艺的涂装作业；
c) 不应安排已婚待孕妇女从事有毒危害分级中Ⅲ、Ⅳ级涂装作业；
d) 不应安排怀孕妇女和乳母从事有毒物质浓度超过国家卫生标准的涂装作业。

12  应急管理
12.1涂装应按照相关规范、标准要求，在可能发生急性职业损伤的有毒、有害工作场所，火灾、爆炸、接触酸碱等腐蚀性液体、尘毒作业场所设置连锁自动报警装置、事故通风装，配备急救用品、应急喷淋、冲洗设备、应急撤离通道和必要的泄险区等。

12.2涂装企业应根据辨识出的危险源，按GB/T 29639的要求制定相应的应急预案且定期演练。火灾、爆炸和有毒物质泄漏事故应急预案中应明确规定防尘、防毒设备设施失效状态下正确的处置方法。
12.3涂装企业应配备应急救援人员和应急救援器材、设备并定期维护更新。
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